FORDERTECHNIK

Kratzkettenforderer
Scharnierbandforderer
Schneckenforderer
Magnetforderer
Gurtbandforderer



Kratzkettenforderer

Dient dem Transport von kurzen, gebrochenen Metallspanen,
Schlammen und kleinen Teilen und ist somit besonders geeignet
fiir Stahl- und Gussspane in der Trocken- und Nassbearbeitung,

= Antriebsleistung: 0,09 bis 3 kW

= Steigungswinkel: bis 60°

= Fertigung aus verschleil3festen Materialien oder Kunststoff maoglich

= als Einzelforderer mit Behalter oder in der Anlage integriert verfligbar
= Ausflihrungen flr Innen- und Aul3enbereich

= mit Steckketten lieferbar
= Kettenteilung: 38,1 — 63 — 100 mm
= Brejte variabel

Wir fordern mehr als Effizienz!



Kettenoptionen ()

» Langen auch tber 50 m lieferbar

-

Der kontinuierliche Transport des Fordergutes

erfolgt tUber Mitnehmer vom Behalterboden

und zwei Rollen- oder Gliederketten zur Ab-

wurfstelle. Die anfallenden Kuhlschmierstoffe

werden im Fordergehause gesammelt, wobei

_ : das Absaugen der Kuhlschmierstoffe ber ei-
® ® .

nen angebauten Behalter oder eine Umpump-
station maglich ist. Der Kratzkettenfdrderer
wird durch einen Drehstromgetriebemotor mit
Uberlastschutz angetrieben.

Kettenteilung: 38,1 - 63 - 100 mm

Kratzerkette mit Birste N - Gusskette

WHG und
1SO 9001 zertifiziert



Scharnierbandforderer

Der Scharnierbandforderer ist geeignet fiir lange Stahl- und Wollspane in der Tro-
cken- und Nassbearbeitung. Je nach Bedarf kann er aus verschleil3festen Materialien
oder Kunstoff gefertigt werden. Ausfiihrungen als Einzelforderer oder als verkettete
Einrichtung sind verfligbar, auRerdem konnen die Anlagen entsprechend der Anwen-
dungsfalle fiir den Innen- oder Aul3enbereich konzipiert werden.

Wir fordern mehr als Effizienz!



Scharnierbandoptionen )

= Antriebsleistung: 0,09 bis 3 kW
= Steigungswinkel: bis 60°
= Kettenteilung: 38,1 — 63 — 100 mm

Der Transport des Fordergutes erfolgt auf einem Endlosscharnierband. Das Fordergut
wird auf der Oberseite des umlaufenden Scharnierbandes transportiert. Mitnehmer
sorgen fir einen Weitertransport im Steigteil. Die Kiihlschmierstoffe werden im For-
dergehause gesammelt und Uber einen optional lieferbaren Kiihimittelbehalter oder
eine Pumpstation dem Maschinenkreislauf wieder zugefihrt.

WHG und
1SO 9001 zertifiziert



Schneckenforderer

Einsatzbereiche:

Dienen zum Transport von kurzen, gebrochenen
Metallspanen und anderen rieselfahigen Mate-
rialien und sind geeignet fur Stahl- und Guss-
spane in der Trocken- und Nassbearbeitung.

Funktionsweise:

Die Schuttguter werden kontinuierlich in For-
derschnecken waagerecht oder ansteigend ge-
fordert. Schneckenforderer besitzen eine direkt-
betriebene Schnecke.

Technische Parameter:
Antriebsleistung: 0,09 bis 3 kW

Als Einzelforderer mit Behalter oder in einer
Anlage integriert lieferbar.




Magnet- und Gurtbandférderer [

Wird eingesetzt beim Transport von
kurzen, gebrochenen Spanen und ist
geeignet flr ferromagnetische Stoffe.

Antriebsleistung: 0,09 bis 3 kW = Steigungswinkel: bis 90°

Gurtbandforderer
» platzsparend durch flache Bauweise

» gerdusch- und wartungsarm
Findet Einsatz beim Transport von = selbstreinigend
Kunststoff, Holz und Granulate und
ist fur Trockenbearbeitung geeignet.

Antriebsleistung: 0,1 bis 3 kW

WHG und
1SO 9001 zertifiziert



70 Jahre Erfahrung im Maschinenbau

Die Lehmann-UMT ist fuhrender Hersteller kompletter Anlagen
und Komponenten individueller Forder- und Filtertechnik mit tber
70 Jahren Erfahrung im Maschinenbau. Schnelles Reagieren auf
das Marktgeschehen, engagierte Mitarbeiter und kompetente
Beratung der Kunden sind sicheres Fundament fiir dauerhaften
Erfolg.

\Weitere Bestandteile des Portfolios sind Umwelttechnik und Son-
dermaschinenbau.

Wir fertigen von der Standardanlage bis hin zur individuellen Kom-

plettlosung entsprechend den kundenspezifischen Anforderungen
alles aus einer Hand.

Telefon: +49 (0) 37439 - 7440 » Email: info@lehmann-umt.de

Lehmann-UMT GmbH = Jocketa - Kurze Str. 3 » D-08543 Pohl




